
Auszug / Separation DIN ISO 2768 K:

Die Parallelitätstol. ist gleich der Ebenheits- oder
der Maßtoleranz, je nachdem, welche die größere ist

Nennmaßbereiche des kürzeren Winkelschenkel.
Die Rechtwinkligkeitstoleranz gilt für

Bezugselement ist immer das längere Element
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Rechnergestützte 3D-Konstruktion Computer aided design (3D-CAD)

Designed with SolidWorks

KME Germany GmbH & Co. KG
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ISO 8015

Unabhängigkeit
der Tolerierung

nach ..

Independency principle
of tolerancing

in acc. to ..

Allgemeintoleranzen
für Maße und Form

und Lage nach ..

Gen. tolerances for
measures and form

and position acc. to ..

ISO 2768 - mK

Allgemeintol.
für Schweißkonstr.

nach ..

General tolerances
for weldments

acc. to ..

EN ISO 13920 - BF
+0,3DIN ISO

13715
-0,2

Allgemeintoleranzen
für Kanten nach ..

General tolerances
for edges in acc. to ..
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and warranties for the case that such spare parts are not delivered by KME!
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